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La información y el amplio conocimiento no sólo del producto 

a aplicar, sino también de las condiciones idóneas para su 

distribución, de la cantidad a distribuir y del equipo a utilizar, 

son factores clave para el éxito de una aplicación
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Mínimo: eficacia biológica

Nivel recomendado
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La boquilla, elemento clave de la 

pulverización

VFormación de la población de gotas

VTransporte hasta el objetivo
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Funciones de la boquilla

1. Control del caudal de líquido

2. Formación de las gotas

3. Distribución sobre el objetivo

4. Recubrimiento

5. Penetración
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La eficacia y el riesgo de deriva de un 

tratamiento dependen de:

·El tamaño de gotas
Diámetro mediano en volumen (VMD)

·El espectro de gotas formado
Rango (% gotas gruesas-% gotas finas)

% de volumen formado por gotas de diámetro 

igual o inferior a 100 micras
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El tamaño de las gotas

1 cm3

Gotas 1.000 micras

1.910 gotas

Gotas 500 micras

15.279 gotas

Gotas 250 micras

238.931 gotas

Gotas 100 micras

1.908.397 gotas
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El tamaño de gotas tiene una influencia 

determinante en el grado de recubrimiento
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VMD (D50) 

50% vol 50% vol

VMD

(Volume Median Diameter)

Diámetro de la gota que divide a la población en 

dos grupos de igual volumen
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NMD

50% nº 50% nº

D10 D90 VMD (D50) 

50% vol 50% vol
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Importancia del espectro de gotas

Área de trabajo

VMD (D50)

VD 0.9 (D90)VD 0.1 (D10)

Deriva Run-off
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Deriva Run-off

PROWADIS

PROtection WAter from DIfuse Sources
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La población de gotas
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Modèle : Marron en µm

en   bars D10 D50 D 90

3 59 100 170

5 36 81 165

10 29 70 145

15 25 64 133

Synthèse    D 50 en µm

en   bars Blanc Lilas Marron Jaune Orange Rouge Vert Bleu

3 92 95 100 123 130 133 163 252

5 72 77 81 88 96 116 131 207

10 65 68 70 78 84 100 109 150

15 57 61 64 71 79 88 94 114

Información en el catálogo de boquillas
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Herbicida

Sistémico Excelente
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HARDI ISO LD-110

HARDI ISO 110

Tamaño de gota y tipo de boquilla
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Caudal de boquillas y código de colores de 

acuerdo con ISO 10625
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Abanico?

Conicas?

Angulo?

Baja deriva?
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La elección de la boquilla depende de ...

1. El caudal necesario

2. La presión de trabajo

3. La distribución

4. El ángulo de pulverización

5. El líquido a pulverizar

6. La calidad de la atomización

7. El material de la boquilla
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Tipos de boquillas

Abanico o chorro plano

Turbulencia o cónicas

De chorros múltiples

Deflectoras o de espejo

http://www.lechler.com/image/hk_dop1.jpg','
http://www.lechler.com/image/hk_dop1.jpg','
http://www.lechler.com/us/image/fla_dop.jpg','Flat  Fan Nozzles  - 35K
http://www.lechler.com/us/image/fla_dop.jpg','Flat  Fan Nozzles  - 35K


UNIVERSITAT POLITÈCNICA

DE CATALUNYA

Comprobar el estado de las boquillas
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Las boquillas de abanico presentan una 
distribución triangular de dimensiones variables 

en función del ángulo de pulverización

La altura de la barra es un factor clave para la 
consecución de una distribución uniforme en 

toda la superficie a tratar

Los sistemas de estabilidad de la barra permiten 
amortiguar errores de distribución debidos al mal 

estado de las parcelas

Uniformidad de distribución ïfactor clave
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Colocación de las boquillas en la barra

Es importante que los chorros de dos 

boquillas contiguas no choquen en el aire. 

De esta forma se garantiza un adecuado 

recubrimiento

Los porta boquillas de bayoneta 
permiten la colocación 

automática de las boquillas en la 
posición correcta

Los porta boquillas de rosca 
tienen el inconveniente de 

precisar una comprobación 
posterior a contraluz para 

asegurar la adecuada colocación

50 cm

(35-45 cm)
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0.5 m

a h

tg 55 = 0.5/h h = 0.35 mAbanico 110º

tg 40 = 0.5/h h = 0.59 mAbanico 80º

Determinación de la altura de la barra
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0.5 m

0.72 m

h = 0.5 m

Todos los puntos reciben líquido de tres boquillas

Objetivo: solapamiento triple

(Boquillas de 110º)
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Las boquillas de 110Ápermiten mayores movimientos de la 

barra sin afectar gravemente a la distribución horizontal.
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¸ Disponibles también en 

65 y 80 grados.

¸ Perfil de distribución 

más estrecho.

¸ Gotas de mayor tamaño

¸ Mayor altura de barra 

para asegurar el solape 

completo.

Boquillas de abanico
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¸ Las preferidas para 

atomizadores.

¸ Pueden utilizarse en 

equipos para cultivos 

bajos.

¸ Pulverización muy fina.

¸ Su perfil de dispersión 

no admite solape entre 

boquillas.

Boquillas de cono hueco
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Control de la pulverización
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Material Incremento de caudal

tras 40 horas desgaste

Latón Teejet 11.4 %

Zytel Delavan 7.5 %

Acero inox. Teejet 6.1 %

Kemetal Lurmark 2.1 %

Acero inox. endurecido Teejet 1.2 %

SYNTAL HARDI 0.4 %

University of Illinois 1986

El desgaste y el deterioro de las boquillas
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Nuevos desarrollos en boquillas

Reducir la contaminación (deriva)

Mejorar la calidad de las aplicaciones

Controlar el consumo de plaguicidas

Incrementar la eficiencia

Adecuar el producto a la normativa actual
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Deriva

Parte de la pulverización que no alcanza el objetivo

Deriva

Viento

Tª y HRD
e
ri

v
a

escorrentia


